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Grabenlose Kanalsanierung: Kombina-
tions-Liner fir Lebensmittelabwasser

Die Kanalsanierung durch Schlauchlining-Technologie zeich-
net sich nicht zuletzt dadurch aus, dass man auf spezielle
Anforderungen mit individuellen Losungen reagieren kann.
Ein Musterbeispiel dafiir war die Sanierung eines 6ffentlichen
Schmutzwasser-Sammlers in Stadtallendorf, der die Abwasser
eines Grol3betriebs der Lebensmittelindustrie ableitet. Hier
entschied man sich fur den Einbau des Systems Pull in-Liner
der Norditube Technologies GmbH, Schieder-Schwalenberg,
das im sogenannten kombinierten Einzieh- und Inversions-
verfahren durch Experten der Rainer Kiel Kanalsanierung
GmbH, Blomberg, installiert wurde.

as Kanalisationsnetz im mit-
D telhessischen Stadtallendorf
steht unter einem besonderen
Vorzeichen. Grofie Teile des Stadtge-
bietes liegen auf dem ehemaligen
Gelinde der WASAG AG und der DAG,
die gemeinsam einen der grofiten
Riistungsstandorte Deutschlands im
zweiten Weltkrieg bildeten. Stadtallen-
dorf war wihrend des Krieges mit die-
sem 600 Hektar grof3en Areal der wich-
tigste Munitions-Produktionsstandort
Europas. Nach Kriegsende lag das teil-
weise extrem mit Chemieriickstinden
kontaminierte Gelinde lange Zeit
brach, bis es von 1991 bis 2006 grund-
legend saniert wurde. Dabei riickte
auch das Kanalisationsnetz in den Fo-
kus, denn so geheim, wie die Produk-
tionsanlagen vormals waren, so un-
durchsichtig waren die zugehérigen
Abwassernetze: Baulich meist vollig
desolat, bildeten sie eine ,Altlast in der
Altlast®. Die Stadtwerke Stadtallendorf
integrierten die vorhandenen Leitun-
gen daher nur teilweise in das neue Ka-
nalisationsnetz. Vieles war derart mar-
ode oder belastet, dass eine Renovie-
rung keinen Sinn hatte, zumal vielfach
die Hydraulik nicht mit aktuellen An-
forderungen in Ubereinstimmung zu
bringen war.

Zu den Altkanilen, die ins neue Netz

Eingang fanden, gehort der Schmutz-
wasser-Sammler Rhein-Strafle. Zum
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offentlichen Netzbestand gehorend, lei-
tet der Vorkriegs-Steinzeugkanal DN
550 dennoch fast ausschlie8lich die
Abwisser eines groflen Lebensmittel-
betriebes ab. Die in ihrer Zusammen-
setzung wechselnde Abwasserfracht hat
es in sich: Sie ist chemisch aggressiv
und zeitweilig bis zu 80 °C heif8. Das
zehrt nicht nur am alten Rohr, sondern
gab zugleich Sollwerte fiir das Sanie-
rungskonzept vor, das vom Ingenieur-
biiro Gringel (Marburg) erarbeitet
wurde und auf eine Renovierung durch
Schlauchlining setzte. Eine Stilllegung
des Rohrs und ein nachfolgender offe-
ner Neubau war nicht nur aus betrieb-
lichen Griinden ausgeschlossen. Eine
Erneuerung war in diesem Umfeld
auch deshalb wenig ratsam, weil jede
Erdbaumafinahme hier belasteten Aus-
hub hitte zutage fordern kénnen.

Die beschrinkte Ausschreibung des
Projektes gewann letztlich die Rainer
Kiel Kanalsanierung GmbH, Nieder-
lassung Kassel, mit einer Verfahrens-
und Materialkombination, die die Ex-
perten des Schlauchliner-Hersteller
Norditube Technologies fiir die spezi-
fischen Anforderungen dieses Falles
entwickelten.

Dabei wird das Linersystem aus zwel
Schichten aufgebaut, die nacheinander
installiert werden, sich aber bei der
Aushidrtung zu einem homogenen Sys-

.

2’ i~
sLJer mlml:nylesxer"* arz getrankte
zweite Liner wird durchs

aut

Reversionsrohr

. - neET - L - e - | 3
einen vumekenriianscn gezogen.,

tem verbinden, das als Ganzes wirkt
und auch labortechnisch gepriift wer-
den kann. Dabei wird ein mit UP-Harz
getrankter, mehrlagig aufgebauter Po-
lyester-Nadelfilzliner des Typs Pull in-
Liner in den Kanal eingezogen und
durch einen zweiten, sogenannten KB-
Liner formschliissig aufkalibriert. Der
KB-Liner wird mit Hilfe eines Um-
kehrflansches im Reversionsverfahren
per Wasserdruck in den bereits liegen-
den Pull in-Liner eingekrempelt. Die
ansteigende Wasserfiillung presst die
Liner gemeinsam gegen das zu sanie-
rende Altrohr. Beide Liner sind jeweils
einseitig mit einer wasserdichten
Kunststofffolie kaschiert: Beim Pull
in-Liner ist es eine Polyethylen-Be-
schichtung, beim KB-Liner Polyuret-
han. Bei beiden Linern liegt auf jeweils
einer Seite das Kunstharz offen, sodass
bei der Reversion des KB-Liners die
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bligb der ausgehadrtete Liner ungeoff-
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Ret, um Geruchsprobleme mit dem
Ahyasser zu reduzieren.
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beiden Harzseiten vollflichig aufein-
andertreffen, wahrend das System
nach aufen, zum Rohr hin, sowie zum
Abwasser hin durch die Folien i1soliert

ist. Damit wird der Kontakt zwischen
Harz und Wasser konsequent unter-
bunden.

Eine Besonderheit in diesem Falle war,
dass fiir die beiden Liner unterschied-
liche Harzsysteme verwendet wurden.
Der duffere, im Einbauzustand neun
Millimeter starke Pull in-Liner wurde
im Schwalenberger Norditube-Werk
mit UP-Harz (nach DIN 18820 T1/3)
getrankt; fiir den inneren, zwei Milli-
meter starken Liner wihlte man dage-
gen ein Vinylesterharz, dass sich durch
extreme chemische und thermische
Belastbarkeit auszeichnet. Daraus re-
sultiert eine funktionale Arbeitstei-
lung: Wihrend die geforderte Statik
schon allein durch den dufleren Liner
gewidhrleistet ist, sorgt der innere VE-
Liner fiir die geforderte Abwasserresis-
tenz in diesem besonderen Belas-
tungsfall. Das Doppel-System vertiigt
als solches tibrigens liber eine geson-
derte bauaufsichtliche Zulassung des

Deutschen Instituts fiir Bautechnik
Berlin (DIBT).

Insgesamt wurde der Schmutzwasser-
sammler Rhein-Strafle in drei Inver-
sionen von 100, 110 und 220 Metern
Liange saniert. Am 06.10.08 stand die
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Installation des 110-Meter-Liners im
mittleren Streckenabschnitt an. Bei
dieser MafSnahme wurde ein schwer
zuganglich am Rande eines Teiches
liegender Zwischenschacht mit dem
Liner ,iiberfahren®. Nachdem Einbau
und Aufstellung der Liner per Wasser-
saule rund sechs Stunden in Anspruch
nahmen, wurde das System iiber den
auf dem Startschacht errichteten In-
versionsturm an eine mobile Heizan-
lage angeschlossen. Uber Vor- und
Riicklauf-Schldauche floss 90 °C heifdes
Wasser acht Stunden lang durch den
Liner und hértete die beiden Kompo-
nenten gemeinsam zum selbsttragen-
den System aus.

Wihrend man normalerweise den ge-
harteten Liner auch in den Schachten
schnellstmoglich 6ffnet, beschrinkte
man sich in diesem Kanal darauf,
die wenigen Schmutzwasser-Hausan-
schliisse aufzufrasen. Im Schacht lief
man den Liner ganz bewusst geschlos-
sen und stattete ihn spater mit einer
Revisionsklappe aus. Das Lebensmit-
telabwasser hatte in der Vergangenheit
speziell im Schachtbereich immer wie-
der zu Geruchsbelastungen gefiihrt -
ein Problem, das auf diese Weise ganz
nebenbei gelost wurde.

Alles in allem wurden die drei Installa-
tionen binnen sieben Arbeitstagen ab-
geschlossen - mit vollem Erfolg, wie

Der innere
Liner wird

Im Reversions-
verfahren per
Wassersaule
in den ersten
Liner einge-
stulpt.

die Resultate der labortechnischen
Fremdiiberwachung zeigten. Sie attes-
tierten dem System in allen Probe-
stiicken volle Funktionsfahigkeit und
die konsequente Einhaltung aller in der
Ausschreibung geforderten Kennwerte
fiir Statik, Wandstidrke und Dichtheit.

Abbildungen: Norditube Technologies

Kontakt Rainer Kiel Kanalsanierung:

www.rainerkiel.de
Kontakt Norditube:

www.sekisuicpt.com L
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